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FILTRO SERIE 600Y2

FILTROS ACERO AL CARBONO, ACERO INOXIDABLE
BRIDA, SOLDADURA A TOPE

ESPECIFICACIONES:

El Filtro Y sera de flujo recto el disefio con la bridas RF, conjunto de
anillo o conexiones Buttweld de Entrada / Salida. El filtro estard
clasificado para ANSI 600 PSIG calificacion de acuerdo con ANSI
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FILTRO SERIE 600Y

FILTROS EN ACERO AL CARBONO,
ACERO INOXIDABLE Y NPT, SOCKETWELD

Presiones hasta 1480 Psig (102 barg)
Temperatura para 800 °F (427°C)

* ANSI 600 PSIG clasificados Filtros NPT, RF o RTJ Bridas socketweld = B16.5 0 B16.34. el filtro debera ser Fundido de acero al carbono o
y Buttweld de e!1 acuerdo cgn ANSI 16'3‘! y 16',5 SSI excluswq el cuerpo de acero inoxidable y la pantalla serd del tamafio
*Cuerpo de la brida y la cubierta de las dimensiones de las bridas son Perforacién 304 SS. El filtro deberd tener un tamafio de entrada
de acuerdo dimensional con la ANSI B16.5 . de y Abrir la relacion del area de . el filtro Y debera
*Todas las conexiones de brida completa con tapa atornillada SSI Series 600Y2.
> *Molde cuerpo de una sola pieza SCREEN OPENINGS MATERIALES DE CONSTRUCCION
0050%0% CLEARANGE * Asientos mecanizados superior B.InfBrIDI‘ _ STANDARD Part Carbon Steel Stainless Steel
B FOR SCREE -A’rea de la pant'al.la generosa y bien pro;.u’)rc'lopgdo esfuerzo a la SIZE SCREEN MATERIALS Body A216-WCB A351-CF8M
c camara para minimizar la caida de presidn inicial y aumentar al o , Cover A216-WCB A351-CF8M
maximo el tiempo entre limpiezas 2"' 3 . 3/64" pert 304 SS Screen: 304 SS 304 SS
* Descarga / Blow-off de conexidn equipado con enchufe 4"-12" | 1/8" Perf 304 SS Plug A105 A182-316
_ Gasket 304 SS Spiral Wound 304 SS Spiral Wound
Connections: z . Stud A193-B7 A193-B8-1
CS - "4"to 2" NPT or SW APLICACIONES: DIMENSIONS inches (mm) Nut: A194-2H A194-8
SS - " to 2" NPT or SW Servicio de Vapor, liquido, gas y petréleo AND WEIGHTS pounds (k
LCS - 4 to 2" NPT or SW Potencia industrial P (ko)
A20 — " to 2" NPT or SW Pulpa y papel SIZE' | A B c D E | WEIGHT
SCREEN OPENINGS 'E'l]d‘!sgéadq“:)mé‘éaso 2 12% 8 9% 2 % 46
uipos de Proce (50) (318) | (203) | (235)| (51) (15  (20.9)
szE | SCREEN| MATERIALS Metal y mineria 15% | 10% | 1% 1%
Agua y Residuos S > 0 ¥ %
" —1%" | 1/32" Perf 304 SS/Alloy 20 g (80) (397) | (257)| (289)| (76) (32 (422
z 3/64" Perf [304 SS/Alloy 20 MATERIALES DE CONSTRUCCION _ 4 20 | 13 | 14% | 4 1% | 187
DIMENSIONS inches (mm) Part Carbon Steel Stainless Steel (100) | (508) | (330)| (362)| (102)| (40)  (85.0)
AND WEIGHTS pounds (kg) Body A216-WGCB A351-CF8M 6 250 | 17 | 184 | 6 2 | 403 B oS
Cap A216-WCB A351-CF8M (150) | (648) | (432)| (463)| (152)| (50)|  (183.2 FOR SCREEN
e Toa T T oo | Screen 304 SS 304 SS 8 30 | 214 | 22 | 8 2 | 660 REMOVAL
ws) | ao) | © | e | @] ® | s | Plug A105 A182-316 (200) | (330) | (543)| (576)| (203) (50)  (300.0
% 3% 2% | 3% | 1.065 | % 22 Gasket: Teflon Teflon 10 375 243, 26 10 2 1428
©0) | (9 | @5 | G0 | @re5| (0 | @0 (250) | (956) | (629) | (660)| (254)|  (50)|  (649.1 .
1 4 | 34 | 3% [1330 | % | 41 | ESPECIFICACIONES: 12 a2 0 | 319 | 12 5 1608 Connections:
& 1 08 L 68 L O (B8 1 9 1 ElFiltro Y sera de flujo recto el disefio con la NPT o conexiones de socketweld @00 | aosny| @en| wewy| @os| o)  aoe CS-2"to 12" RF Flanged,
Vol Sl A o pters S L 53 ) e entrada / salida. El filtro estard clasificado para ANSI 600 PSIG. el filtro RTJ or Buttweld®
G2) | (27) | (102) | (108) | (4259)| (0) | (24 4 i inoxi Dimensions shown are subject to change
1«,5 o 1 4w | a7 1951 3 s | sern fundidos de acero al carbono, acero inoxidable o acero al carbono de S o e o o SS - 2" to 6" RF Flanged,
@) | 43 | (22 | (18 | 4esey| @0 | @s | baja aleacion 20 del cuerpo y la pantalla sera del tamafio perf 304 SS onsult factory for certilied drawings when required. RTJ or Buttweld®
5 7 | e | 64 |2406| 1 | 126 | O de aleacion de 20. el filtro debera tener un tamaio de entrada de y 4. CS available 2" - 12", , .
o) | ¢78) | (se) | (71 | @11 | @5 | 7 | unarelacion de drea abierta de . el filtro Y serd SSI Series 600Y1 SS available 2" - 6" 3. Fpr Bgttweld connections please specify
Dimensions shown are subject to change. ’ mating pipe schedule.

www.vaportec.com.ve - www.vpica.com www.vaportec.com.ve - www.vpica.com

Centro Funval, Local No. 8, Zona Industrial Municipal Norte, Avenida Este-Oeste, Valencia - Estado Carabobo - Venezuela Teléfonos: (+58241) 832.96.40 - 832.62.75 - 832.12.37. Fax: 838.35.47- e-mail: vaportec@vpica.com




¢ ¢\
6 6 yﬂ nq “tecj Valvulas, Control de Fluidos y Automatizacién
” r

vu pq rTec Valvulas, Control de Fluidos y Automatizacion

FILTRO DE LA SERIE 600Y EN ACERO AL CARBONO, FILTRO DE LA SERIE 600Y
ACERO INOXIDABLE Y NPT, SOCKETWELD Relacidn de Area Abierta con pantalla perforada estandar
CAIDA DE PRESION CONTRA DE CAUDAL

(Sizes W" - 1%")

10 — - - -
}J' % - | ; ;r JE (-r“ f.r _..ﬁ‘F Y
o 713 7Y T AV
5 ! / // /| / / j/ / 600Y1 - Threaded & Socketweld
- |
g ¥ i ] XH Pipe | Gross Free Open
g ! // f/ / Fa - /f I,/ | Perf. Inlet | Screen | Screen Area
L4 & i I : > Size | Diameter |Opening| Area | Area | Area | Ratio
g | 'f*} ' "3’ 4/ | B ..‘f? (inches) | % i | @ | ™ | (OAR)
[} r 1 " i ri r I
g i 7 7 Fa 7 7" p 1/32 28 0.23 2.7 0.76 3.3
[ ;,’ /,’ v i A—7" ,J; ==t % 1/32 28 043 | 46 | 1.28 3.0
ad |
E / I L / // 4 ] ! _,-";' e / i 1 1/32 28 0.72 8.5 2.38 3.3
rd / / / 7 /f / ] 1% 1/32 28 1.28 12.8 3.58 2.8
Vi A f,/ i | 1'% 1/32 28 1.77 16.5 4.61 26
/ / / / / / / 2 364 | 36 | 295 |278 | 19 | 34
0.1 i A .l/ F.
0.4 1 10 100
FLOW RATE (GPM) 600Y2 - Flanged, Ring Joint Flanged
& Buttweld
Flange | Gross | Free Open
(Sizes 2" - 12") Perf. Inlet | Screen | Screen | Area
Size | Diameter [Opening | Area Area Area Ratio
o - — A fz‘ - I.r’ i (inches) % (in?) (ir?) (ir?) (OAR)
—_— — bl ;“f ;’[ ;,'f"r' —FHHF— — j’f 2 3/64 | 36 314 | 384 | 1382 | 44
5 VA Vi FLLy / A FiFx 3 3/64 36 707 | 742 | 2672 | 38
2 | I D A A1V ) // F ,/ / 4 | s | a0 | 1257 1276 | 5106 | 4.1
= A ’ /] A LA V. 6 118 | 40 | 2827 |2612 (10449 | 37
2 s 7 V 4/ J;/ V 4y .:V 8 18 | 40 | 50.27 | 4085 [163.42 | 33
e, . / :"' AR G Y Y " : 10 1/8 40 | 78.54 |598.9 [239.57 | 3.1
§ - -X.f -'j,f gf.f A1/ ;ﬁ ,'/' 7 ] . 12 1/8 40 [113.10 |817.7 |327.08 | 2.9
i AT AT 7
[N Vi A i I A . i pd ’./ /s OAR = Free Screen Area / Inlet Area
/ ff / [ }.-f ] / Free Screen Area = Opening % x Gross Screen Area
£ | A . .
/ 4 /r / /<| /r jf / Values shown are approximate. Consult factory for exact ratios.
0.1 / Vi | | { f ff
10 100 1000 10000

FLOW RATE (GPM)

* For Gas, Steam or Air sarvice, consst factory,
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